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Rundlaufer-Tablettenpresse fur die Herstellung von mehrschichtigen Tabletten 

Rundlaufer-Tablettenpresse fur die Herstellung von 
mehrschichtigen Tabletten, mit einem drehangetriebenen 
Rotor, der eine Matrizenscheibe mit Matrizenbohrungen 
und zu den Matrizenbohrungen ausgerichtete Ober- und 
Unterstempel aufweist, die in Stempelfuhrungen des Ro- 
tors gefiihrt und von static naren Steuerkurven axial beta- 
tigt werden, einer Einlegevorrichtung fur einen Abschnitt 
der tablettenbildenden Pre&linge, die zwei oder mehr ra- 
dial beweglich getuhrte Arme aufweist, an deren Enden 
Mittel zum Halten eines PreRlings vorgesehen sind, die zu 
einer Matrizenbohrung ausgerichtet werden konnen, wo- 
bei die radialen Arme im Rotor angeordnet sind und mit 
diesem umlaufen und wobei am Umfang des Rotors ein 
Aufnahmering bzw. eine Auflageflache angeordnet ist, 
auf den bzw. die etwa zu den Matrizenbohrungen ausge- 
richtet die PreSlinge aufgelegt werden konnen und im Ro- 
tor eine stationare Fuhrungskurvenanordnung voFgese- 
hen ist, mit der Kurvenfolger der Arme zusammenwirken, 
um einen PreBling auf dem Aufnahmering bzw. der Auf- 
lageflache zu erfassen, in Ausrichtung zur Matrizenboh- 
rung zu bringen und wieder freizugeben, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafc die Fuhrungskurvenanordnung eine 
erste und eine zweite Fuhrungskurve (66, 68) aufweist, die 
Arme (40) aus zwei parallelen Armabschnitten bestehen, 
von denen jeder mit einer der Fuhrungskurven (66, 68) zu- 
sammenwirkt und einen Greifabschnitt (46, 48) aufweist, 
wobei die Greifabschnitte (46, 48), durch die Fuhrungs- 
kurven (66, 68) gesteuert, zusammenwirken, um einen 
Prefcling (34) zu erfassen, zur Matrizenbohrung (12) aus- 
zurichten und freizugeben. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Rundlaufer-Ta- 
blcttcnprcsse fur die Hcrstcllung von mehrschichtigen Ta- 
bletten nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 
[0002] Rundlauferpressen zur Herstellung von PreBlingen 
in Tablettenform sind in den vielfaltigsten Ausfuhrungsfor- 
men bekannt. Die typische Rundlauferpresse enthalt einen 
drehend angetriebenen Rotor mit einer Matrizenscheibe und 
unterer und oberer Stempelfuhrung fur die Ober- und Unter- 
stempel, welche mit Matrizenbohrungcn der Matrizen- 
scheibe zusammenwirken. Die Stempel werden von statio- 
naren Steuerkurven betatigL Der eigentliche PreBvorgang 
erfolgt mit Hilfe von oberen und unteren Druckrollen, mit 
welchen die Stempel gegeneinander bewegt werden, zwecks 
Pressens der Tablette aus einem pulverfbrmigen Material, 
das zuvor in die Matrizenbohrungen eingefuhrt wurde. 
[0003] Es ist auch bekannt, mit derartigen Pressen Mehr- 
schichttabletten zu fertigen. Bestehen diese aus zwei oder 
mehr Schichten, ist es ohne weiteres moglich, Schicht auf 
Schicht eine Pressung vorzunehmen mit Hilfe entsprechen- 
der Befullvorrichtungen und Druckstationen. In manchen 
Fallen werden jedoch Tabletten geformt, die mit einem be- 
reits vorher gepreBten Abschnitt verbunden werden, einem 
sogenannten Kern. Der Kern kann entweder in eine ein- 
oder mehrschichtige Tablette einseitig eingepreBt werden 
oder auch ummantelt sein. Fiir diesen Fall ist erforderlich, 
daB der vorgepreBte Kern von auBen zugefuhrt und zur Ma- 
trizenbohrung ausgerichtet wird, damit er mit dem bereits 
vorgepreBten Material in der Matrizenbohrung verpreBt 
werden kann. Aus EP 0 349 777 Al ist eine Vorrichtung be- 
kannt geworden, mit der vorgepreBte Kerne eingelegt wer- 
den. Die bekannte Vorrichtung weist eine drehend angetrie- 
bene Scheibe neben dem Rotor auf. In der Scheibe sind 
Arme radial beweglich gelagert, die mit Hilfe von Vakuum- 
vorrichtungen jeweils einen Kern halten konnen. Die Arme 
werden radial bewegt, wahrend die Scheibe sich in Oberein- 
stimmung mit dem Rotor dreht, derart, daB die Arme jeweils 
mit einer Matrizenbohrung zur Deckung gebracht werden. 
Der Auf wand fur eine derartige Vorrichtung sowie auch der 
Platzbedarf ist relativ groB. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Rundlaufer-Tablettenpresse zu schaffen, bei der die Einlege- 
einrichtung fur die vorgeformten PreBlinge in die Rundlau- 
ferpresse integriert werden kann. 

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost. 

[0006] Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung weist der 
Rotor am Umfang eine ringfbrmige Auflagerflache auf, auf 
die in etwa zu den Matrizenbohrungen ausgerichtet die 
PreBlinge aufgelegt werden. Die PreBlinge konnen mit Hilfe 
einer geeigneten Zufuhrvorrichtung vereinzelt und takt- 
weise so zugefuhrt werden, daB sie jeweils zu den Matrizen- 
bohrungen ausgerichtet auf der Auflagerfiache aufliegen. 
Letztere kann mit einer geeigneten Ausnehmung versehen 
werden, in welcher die PreBlinge gehalten und gehindert 
werden, durch die Zentrifugalkraft abzurutschen oder abzu- 
rollen. Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind eben- 
falls radiale Arme vorgesehen, die jedoch mit dem Rotor 
umlaufen. Die Arme haben zwei radial bewegliche und rela- 
tiv zueinander bewegbare Greifabschnitte. Die Greifab- 
schnitte konnen radial zu gegenuberliegenden Seiten eines 
auf dem Auflagersegment liegenden PreBlings gebracht und 
anschlieBend zusammengefahren werden, urn den PreBling 
zu erfassen. AnschlieBend konnen beide Greifabschnitte ra- 
dial so weit bewegt werden, bis der PreBling sich oberhalb 
der Matrizenbohrung befindet. Mit Hilfe des Oberstempels 
kann dann der PreBling in dieser Position gehalten werden, 



wahrend die Greifabschnitte wieder auseinanderfahren. An- 
schlieBend kann mit Hilfe des Oberstempels der PreBling in 
das Material, das sich bereits in der Matrizenbohrung befin- 
det, eingepreBt werden. Im Rotor ist eine stationare Fiihrung 
5 vorgesehen, die eine erste und eine zweite Fuhrungskurve 
aufweist, mit denen Kurvenfolger der Greifabschnitte zu- 
sammenwirken, urn einen PreBling auf dem Auflagerseg- 
ment zu erfassen, in Ausrichtung zur Matrizenbohrung zu 
bringen und wieder freizugeben. 
10 [0007] Bei der erfindungsgemaBen Rundlauferpresse ist 
die Einlegevorrichtung fur die PreBlinge bzw. die Kerne in 
den Rotor der Presse integriert Die Arme und die Fiihrung 
fur die Arme sind Bestandteile des Rotors bzw. innerhalb 
des Rotors gelagert. Die BaugroBe herkommlicher Rundlau- 
15 ferpressen braucht daher nicht uberschritten zu werden. 
[0008] Es sind verschiedene Moglichkeiten denkbar, den 
PreBling auf dem Auflagersegment mit Hilfe der Greifab- 
schnitte zu erfassen und anschlieBend zur Matrizenbohrung 
zu transportieren. Eine besonders einfache Vorkehrung be- 
20 steht erfindungsgemaB darin, dafi dem Auflagersegment An- 
hebemittel zugeordnet sind, welche die abgelegten PreB- 
linge anheben, wenn sie sich zwischen den Greifabschnitten 
befinden. Die Anhebemittel konnen nach einer weiteren 
Ausgestaltung der Erfindung Anhebestifte aufweisen, die 
25 von einer stationaren Steuerkurve betatigt werden. 

[0009] Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung 
weist die stationare Fuhrung eine stationare Scheibe im Ro- 
tor oberhalb der Matrizenscheibe auf, die Fuhrungsnuten fur 
die Kurvenfolger aufweist 
30 [0010] Die Greifabschnitte und ihre Lagerung konnen 
wiederum durch verschiedenartige Konstruktionen verwirk- 
licht werden. Eine besteht erfindungsgemaB darin, daB die 
Greifabschnitte und die Kurvenfolger jeweils an Rohrstuk- 
ken angebracht sind, die teleskopisch mit radialen in radialer 
35 Richtung rotorfesten Stangen zusammenwirken. 

[0011] Es kann nach einer weiteren Ausgestaltung der Er- 
findung zweckmaBig sein, wenn die Arme am radial inneren 
Ende um eine horizontale Achse schwenkbar gelagert sind 
und eine weitere stationare Fuhrung vorgesehen ist, welche 
40 die Arme iiber einen vorgegebenen Drehwinkel des Rotors 
anhebt. Die Befulrvorrichtung ist bekanntlich stationar. Sie 
ist unter Umstanden den mitlaufenden Armen im Wege. Um 
dieses Hindemis zu uberwinden, konnen die Arme im Be- 
reich der Befullvorrichtung hochgeschwenkt werden. 
45 [0012] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsformen naher erlau- 
tert. 

[0013] Fig. 1 zeigt schematisch die Drauf sicht auf den Ro- 
tor einer erfindungsgemaBen Rundlauferpresse. 
50 [0014] Fig. 2 zeigt einen Teii des Rotors nach Fig. 1 in 
Seitenansicht mit einem Arm und einem Oberstempel. 
[0015] Fig. 3 zeigt perspektivisch den Arm nach Fig. 2. 
[0016] Fig. 4 zeigt eine ahnliche Darstellung wie Fig. 2 
mit abgesenktem Oberstempel zur Rxierung des PreBlings. 
55 [0017] Fig. 5 zeigt eine ahnliche Darstellung wie Fig. 2 
und 4 wahrend des Einpressens des PreBlings. 
[0018] Fig. 6 zeigt die Beendigurig des Einbringvorgangs 
des PreBlings. 

[0019] Fig. 7: zeigt eine ahnliche Darstellung wie die vor- 
60 ausgehenden Figuren, jedoch mit hochgeschwenktem radia- 
lem Arm. 

[0020] In Fig. 1 ist bei 10 der Rotor einer Rundlaufer- 
presse dargestellt, wobei jedoch die Oberstempel und die 
zugehorige Stempel fuhrung weggelassen sind. Man erkennt 
65 die Matrizenbohrungen 12 auf einem Teilkreis der Matri- 
zenscheibe des Rotors 10. Dem Rotor 10 sind eine erste Be- 
fullvorrichtung 16 und eine zweite Befullvorrichtung 18 zu- 
geordnet Sie sind stationar und dienen dazu, pulverfbrmi- 
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ges Material in die Matrizenbohrungen 12 einzufullen, wo- 
bei die nicht gezeigten Unterstempel die Matrizenbohrun- 
gen nach unten verschlieBen. Im AnschluB an die Befullvor- 
richtung 16 ist eine Druckstation 20 zu erkennen, wclche die 
Ober- und Unterstempel mit Hilfe von Druckrollen zusam- 
menfuhrt, um das eingefiillte Material zu verpressen. Ini 
AnschluB an die Befullvorrichtung 18 ist eine weitere 
Druckstation 22 vorgesehen. Zwei weitere PreBstationen 24 
und 26 befinden sich im groBeren Umfangsabstand am Ro- 
tor 10. Bei dem PreBvorgang dreht sich der Rotor entgegen- 
gesctzt dem Uhrzeigersinn. Mit den bisherbeschriebenen an 
sich bekannten MaBnahmen laBt sich mithin eine Zwei- 
schichttablette pressen, welche bei 28 entfemt wird. 
[0021] Man erkennt in der Darstellung nach Fig. 1 einen 
Aufnahmering 30, der durch ein stationares Ringsegment 
32, das sich von der annahernd 6-Uhr-Position bis zur anna- 
hernd 2-Uhr-Position erstreckt, auBen begrenzt ist. In die- 
sem Bereich ist mithin ein Ringabschnittskanal gebildet, in 
den runde PreBUnge 34 oder Kerne eingelegt werden kon- 
nen. Zur Sicherung der PreBlinge 34 in ihre Lage kann an 
der Innenseite des Aumahmerings 30 ein Begrenzungsring 
36 vorgesehen werden, der mit kleinen Ausnehmungen ver- 
sehen ist, durch welche die PreBlinge 34 in Umfangsrich- 
tung festgelegt sind. Die Ablage der PreBlinge 34 erfolgt in 
annahernd radialer Ausrichtung zu den Matrizenbohrungen. 
[0022] Jeder Matrizenbohrung 12 ist ein radialer Arm 40 
zugeordnet, dessen Aufbau naher in Fig. 3 zu erkennen ist. 
Jeder Arm 40 weist zwei parallele Rohrstucke 42, 44 auf, 
die an den Enden Greifabschnitte 46, 48 halten. Die Greifab- 
schnitte 46, 48 weisen Greifansatze 50, 52 auf, die ausge- 
tauscht werden konnen, um eine Anpassung an die AuBen- 
kontur des PreBlings 34 vomehmen zu konnen. Am Greifab- 
schnitt 48 ist eine Fiihrungsstange 54 angebracht, die mit ei- 
ner Fuhrungsbohrung des Greifabschnitts 46 zusammen- 
wirkt. An den Enden der Rohrstucke 42, 44 sind Kurvenf 61- 
ger 56, 58 angebracht. Die Rohrstucke 42, 44 wirken tele- 
skopisch mit Stangen 60, 62 zusammen, die an einem Block 
64 um eine horizontale Achse schwenkbar angelenkt sind. 
Die Blocke 64 sind fest auf dem Rotor 10 angebracht, wie in 
Fig. 1 zu erkennen. Oberhalb der Matrizenscheibe mit den 
Matrizenbohrungen 12 ist eine Scheibe (nicht gezeigt) sta- 
tionar angeordnet. Sie wird von oben durch den Innenraum 
des Rotors gehalten, der fiiegend gelagert ist Eine fliegende 
Lagerung von Rotoren von Rundlauferpressen ist an sich 
bekannt. Die stationare Scheibe weist zwei Rirignuten auf, 
die in Fig. 1 bei 66 und 68 angedeutet ist Mit den Fuhrungs- 
nuten 66, 68 wirken die Kurvenfolger 56, 58 zusammen. 
[0023] Man erkennt femer aus Fig. 1 , daB von der PreBsta- 
tion 24 bis zur PreBstation 22 entgegengesetzt der Uhrzei- 
gerrichtung gesehen die Greifabschnitte 46, 48 sich radial 
auf gegenuberliegende Seiten der Matrizenbohrungen 12 in 
geoffneter Position befinden. Nachdem hinter der PreBsta- 
tion 22 die PreBlinge 34 eingelegt werden, beginnt aufgrund 
des geanderten Verlaufs der Fuhrungsnuten 66, 68 eine Ver- 
stellung der Greifabschnitte 46, 48 radial nach auBen, bis sie 
auf gegenuberliegenden Seiten des PreBlings 34 liegen. Dies 
ist in Fig. 1 kurz hinter der 3-Uhr-Stellung der Fall. Eine 
nicht gezeigte Anhebevorrichtung in Form von Stiften un- 
terhalb der Positionen der PreBlinge 34, die mit einer statio- 
naren Steuerkurve zusammen wirken, hebt den PreBling 34 
etwas an zwischen die Greifansatze 50, 52 der Greifab- 
schnitte 46, 48. Gleichzeitig werden die Greifabschnitte 46, 
48 aufeinander zugefahren, um den PreBling 34 zu erfassen. 
Ist dies geschehen, wie in der 2-Uhr-Steilung in Fig. 1 zu er- 
kennen, erfolgt anschlieBend das gemeinsame radiale Ein- 
wartsfahren der Greifabschnitte 46, 48, bis der Kem mit der 
Matrizenbohrung 12 ausgerichtet ist Dies ist in der 1-Uhr- 
Stellung nach Fig. 1 zu erkennen. Gleichzeitig wird der 



Oberstempei, der der Matrizenbohrung 12 zugekehrt ist, ab- 
gesenkt Dies ist in Fig. 2 zu erkennen. Der Oberstempei ist 
mit 70 bezeichnet In Fig. 4 ist zu erkennen, daB der Ober- 
stempei 70 weitcr abgesenkt ist und nunmehr den PreBling 
5 34 festhalt Die Greifabschnitte 46, 48 konnen nun mit Hilfe 
der Steuernuten 66, 68 auseinander gefahren werden, und 
der Oberstempei 70 preBt den PreBling 34 in den gepreBten 
Tablettenabschnitt 72 in der Matrizenbohrung 12 gegen den 
Unterstempel 74. Dieser Vorgang erfolgt in den PreBstatio- 
10 nen 24, 26. AnschlieBend kann mit Hilfe der zweiten Befull- 
vorrichtung 16 weiteres pulverformiges Material eingefullt 
werden, so daB eine zweite Schicht oberhalb des PreBlings 
34 gebildet ist 

[0024] In Fig. 7 ist zu erkennen, daB die Arme 40 auch 
15 nach oben geschwenkt werden konnen, um etwa den Befull- 
vorrichtungen oder Befullschuhenl6, 18 auszuweichen. Die 
Greifabschnitte 46, 48 sind auseinander gefahren, wie auch 
in Fig. 1 zu erkennen, so daB der Oberstempei .70 durch den 
Abstand zwischen den Greifabschnitten 46, 48 gefuhrt sein 
20 kann. 

Patentanspriiche 

1. Rundlaufer-Tablettenpresse fiir die Herstellung von 
25 mehrschichtigen Tabletten, mit einem drehangetriebe- 

nen Rotor, der eine Matrizenscheibe mit Matrizenboh- 
rungen und zu den Matrizenbohrungen ausgerichtete 
Ober- und Unterstempel aufweist, die in Stempelfiih- 
rungen des Rotors gefuhrt und von stationaren Steuer- 

30 kurven axial betatigt werden, einer Einlegevorrichtung 
fur einen Abschnitt der tablettenbildenden PreBlinge, 
die zwei oder mehr radial beweglich gefuhrte Arme 
aufweist, an deren Enden Mittel zum Halten eines 
PreBlings vorgesehen sind, die zu einer Matrizenboh- 

35 rung ausgerichtet werden konnen, wobei die radialen 
Arme im Rotor angeordnet sind und mit diesem umlau- 
fen und wobei am Umfang des Rotors ein Aufnahme- 
ring bzw. eine Auflageflache angeordnet ist, auf den 
bzw. die etwa zu den Matrizenbohrungen ausgerichtet 

40 die PreBlinge aufgelegt werden konnen und im Rotor 
eine stationare Fiihrungskurvenanordnung vorgesehen 
ist, mit der Kurvenfolger der Arme zusammenwirken, 
um einen PreBling auf dem Aufnahmering bzw. der 
Auflageflache zu erfassen, in Ausrichtung zur Matri- 

45 zenbohrung zu bringen und wieder freizugeben, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungskurvenan- 
ordnung eine erste und eine zweite Fuhrungskurve (66, 
68) aufweist, die Arme (40) aus zwei parallelen Arm- 
abschnitten bestehen, von denen jeder mit einer der 

50 Fuhrungskurven (66, 68) zusammenwirkt und einen 
Greifabschnitt (46, 48) aufweist, wobei die Greifab- 
schnitte (46, 48), durch die Fuhrungskurven (66, 68) 
gesteuert, zusammenwirken, um einen PreBling (34) zu 
erfassen, zur Matrizenbohrung (12) auszurichten und 

55 freizugeben. 

2. Tablettenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Aufnahmering (30) Anhebe mittel 
zugeordnet sind, welche die abgelegten PreBlinge (34) 
anheben, wenn sie sich zwischen den Greifabschnitten 

60 (46, 48) eines Arms (40) befinden. 

3. Tablettenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Anhebestifte vorgesehen sind, die von ei- 
ner stationaren Steuerkurve betatigt werden. 

4. Tablettenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
65 dadurch gekennzeichnet, daB die stationare Fuhrung 

eine stationare Scheibe im Rotor (10) oberhalb der Ma- 
trizenscheibe aufweist, mit als Fuhrungsnuten ausge- 
bildeten Fuhrungskurven (66, 68) fur die Kurvenfolger 
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(56, 58). 

5. Tablettenpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifabschnitte (46,' 
48) und die Kurvenfolgcr (56, 58) jeweils an Rohrstuk- 
ken (42, 44) angebracht sind, die teleskopisch mit ra- 5 
dialen, in radialer Richtung rotorfesten Stangen (60, 
62) zusammenwirken. 

6. Tablettenpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Arme (40) am radial 
inneren Ende um eine horizontale Achse schwenkbar 10 
gelagert sind und eine weitere stationare Fiihrung vor- 
gesehen ist, welche die Arme (40) iiber einen vorgege- 
benen Drehwinkel des Rotors (10) anhebt. 
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